WIBROIZOLATORY GNNP
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IASTOSOWANIE

Wibroizolatory typu GNNP przeznaczone sg do bezfundamentowego posadowienia maszyn i urzgdzen
(bez kotwienia). Skiadajg sie z czesci sprezystej przywulkanizowanej do metalowej tarczy, krazkéw
dystansowych i Sruby regulacyjnej z nakretkg kontrujgcg. Stosowane sg jako podktadki wibroizolacyjne

umozliwiajgce izolacje drgan i obnizenie hatasu. Poprawiajg warunki i jako$¢ pracy. Moga by¢ na nich ustawiane:
- obrabiarki do metalu np. tokarki, szlifierki, frezarki, dlutownice, prasy, nozyce, pity itp.
- obrabiarki do drewna np. strugarki, grubosciéwki, pity itp.
- maszyny i urzgdzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych
- linie produkcyjne, montazowe, transportowe, rozlewnicze itp.

- inne maszyny i urzadzenia stosowane w réznych branzach przemystu.



DANE TECHNICZNE
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Wym|ary w mm Obciazenie | Masa
Typ nominalne w kg

¢ ¢, |h | hy|hyM | H]|wk
GNNP-8 | 80|90 |13 |28 |38 |12 [120 | 5 (sooke) | 0,55
GNNP-12|120130 |17 |37 |57 |16 |145 |10 (to00ke) | 1,40
GNNP-16(160170 |21 |44 |64 |20 |170 |15 (s00ka) | 2,85
GNNP-20 200210 | 25 |47 |67 |24 |190 |25 (2500kc) | 4,95

DOBOR WIBROIZOLATOROW

Dobér wielkosci wibroizolatoréw nalezy dokonac¢ z uwzglednieniem nastepujgcych podstawowych

Obcigzenie [kN]

Charakterystyka wibroizolatoréw

(Zakres zastosowania)
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parametrow urzgdzenia: masa catkowita, predkosc¢ obrotowa,ilos¢ i Srednica otworow w podstawie, wysokosc¢

podstawy. Przy doborze zaleca sie przyjmowac obcigzenie robocze max 80 % obcigzenia nominalnego.

Czestotliwos¢ drgan wymuszonych np. dla maszyn wirnikowych o ilosci n obrotéw mozna obliczy¢ jako f=n /60 i

powinna by¢ wieksza od czestotliwosci drgan wlasnych wibroizolatora. Wykonujemy réwniez wibroizolatory

specjalne wg indywidualnych zapotrzebowanh np. tgczone podwdjnie dla maszyn o duzym ciezarze oraz w

wykonaniu kwasoodpornym.

MONTAZ

Montaz maszyny na wibroizolatorach odbywa sie w ten sposdb, ze pod otwory uniesionej maszyny

wsuwamy ptyte wibroizolatora z tulejkami a nastepnie wkrecamy Srube do oporu unoszgc maszyne. Nastepnie

przystepujemy do poziomowania maszyny wykrecajgc srube. Po zakonczeniu poziomowania zabezpieczamy

Srube nakretkg kontrujaca.




